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HALADASI NAPLO

Foglalkozis Tantargy megnevezése, tartalma Jelen Hianyzik
- van o Alairas
Hét | Datum | Ora (6) (f0)
416
192
10489-12 Miianyag gyartisa, milanyaghajok épitése
192 Miianyag hajoépités gyakorlata
96 Hé¢j kivétele a gyartosablonbol
Vizvonal és tengely jelolése, a héj kivétele a gyartdsablonbdl, a héj
7 megforditasa. A vizvonal és a tengely atjeldlése. Felrajzolja az épitdagyrol a
szimmetriatengelyt, a vizvonalat, a metszetek helyét és a fontos mérethelyeket.
Bejeloli a fedélzetvonalat.
7 A héj levagasa és kivétele a gyartdsablonbdl. Kiszereli a héjrogzitd
csavarokat. Leemeli a héjat a gyartdsablonr6l.
7 | A héjat megforditva a formabakra helyezi
7 Vonalhelyesség, gorbiilet és szimmetria ellenérzése A felallitott elemek
feliiletének ellendrzése
7 | A feliileti, gorbiileti és szimmetria hibak kijavitasa
Mianyaghajo-alkatrészek sszeépitése Hajotest és fedélzet dsszeépitése.
7 | Kiilhéj merevitése, fedélzet merevitése, fenék kimerevitése. Fedélzet
kialakitasa. A kiilh¢j és a fedélzet 6sszeerdsitése.
7 | Kil, kilszekrény 0sszeragasztasa. Szerkezeti elemek Osszeerdsitése.
7 Nyilaszarohaz 6sszeépitése. Nyilaskeret kiképzése. Nyilasok és feliilvilagitok
kialakitasa.
7 | Hajotiikor kiképzése.
Motoralap kialakitasa.
7 | Az arboc beerdsitése.
7 | A szerelvények felerdsitése.
7 | Faés fémek beagyazasa.
5 | Feliiletek lezarasa
96 Vakuumtechnologia, gyantainfuzios eljards




Szoro eljaras: A szalakat egy kézi pisztolyban Osszeapritjak, és a pisztolyban
bekatalizalt gyantaval egyiitt a sablonba szoérjak. Az igy bedolgozott anyagot
hagyjak megkdtni normal 1égkori viszonyok kozott.

Szoro eljaras: A szalakat egy kézi pisztolyban &sszeapritjak, és a pisztolyban
bekatalizalt gyantaval egyiitt a sablonba szorjak. Az igy bedolgozott anyagot
hagyjak megkotni normal 1égkori viszonyok kozott.

Kézi felrako eljaras: a szalakat kézzel atitatjak gyantaval. A gyanta felhordasa
és elosztasa teddy-hengerrel torténik, ez utan specialis fém gorgdk
segitségével tavolitjak el a 1égbuborékokat a szovedékrol, valamint ezekkel
biztositjak a tokéletes atitatast és a tomor szerkezetet. Ezutan a laminatot
hagyjéak kdtni normal 1égkori kortiilmények kozott.

Kézi felrako eljaras: a szalakat kézzel atitatjak gyantaval. A gyanta felhordasa
és elosztasa teddy-hengerrel torténik, ez utan specialis fém gorgék
segitségével tavolitjak el a 1égbuborékokat a szovedékrol, valamint ezekkel
biztositjak a tokéletes atitatast és a tomor szerkezetet. Ezutan a laminatot
hagyjak kdtni normal 1égkori kortiilmények kozott.

Vakuum technologia. A lerakott réteget kiilsé nyomas segitségével préselik
Ossze a jobb tomorség érdekében. Ezt Ggy érik el, hogy egy mianyag film-
réteget huznak ki a lerakott laminat felett. A film alatti levegot kiszivjak egy
vakuum-szivattyu segitségével, és igy Max. 1 atmoszféranyomas érheto el.

Szélcsévélés: Ureges alkatrészek gyartasara alkalmazzak. A szélakat a
felcsévélés elott gyantafiirdon vezetik keresztiil. A szalak iranyat a formak, a
forma forgasi sebessége és az adagoldé mechanika mozgasa hatirozza meg.

Vakuumfolia beépitése

Tomité szalag, tépdszovet alkalmazasa

Lélegzo/felvevo réteg, szerszam-levalaszto réteg alkalmazasa, szerelvények




Gyanta-infizios eljarasok. Gyanta atnyomasos formazas: a szovedékek
szarazon vannak a sablonban clhelyezve. Ezeket néha el6formazzak a sablon
alakjara, a rétegeket valamilyen kotéanyag tartja 6ssze. Ezeket az elore
elkészitett formakat aztan sokkal kdnnyebben teszik bele a sablonba. Az also,

7 | negativ sablon folé ezutan egy pozitiv sablont is helyeznek, majd gyantat
injektalnak a kettd kozotti résbe. Vakuumot is lehet alkalmazni a masik
oldalon, a gyanta szoveten torténd atszivasara. Ezt vakuummal segitett gyanta-
befecskendezésnek hivjak. Amikor az egész szovedék atitatddott gyantaval, a
gyanta-befecskendezdket elzarjak, és a laminatot hagyjak megkdtni.
Gyanta-infuzios eljarasok. Gyanta atnyomasos formazas: a szovedékek
szarazon vannak a sablonban elhelyezve. Ezeket néha el6formazzak a sablon
alakjara, a rétegeket valamilyen kotéanyag tartja 6ssze. Ezeket az elére
elkészitett formakat aztan sokkal konnyebben teszik bele a sablonba. Az also,

7 | negativ sablon folé ezutan egy pozitiv sablont is helyeznek, majd gyantat
injektalnak a ketté kozotti résbe. Vakuumot is lehet alkalmazni a masik
oldalon, a gyanta szoveten torténd atszivasara. Ezt vakuummal segitett gyanta-
befecskendezésnek hivjak. Amikor az egész szovedé€k atitatddott gyantaval, a
gyanta-befecskendezdket elzarjak, és a laminatot hagyjak megkdtni.

7 | Gyanta viszkozitasa, er6sit anyagok atereszt6képessége

3 | Alkalmazott nyomaskiilonbség, atfolyasi tavolsag

4 | Gyanta atvezetése, feliileti gyantavezetok

3 | Gyantacsatornak a miianyagban, rétegek kozotti gyantavezetok

2 Gyantakotés hibai, megeldzése

64 | 10490-12 Hajoberendezések, szerelvények készitése, beépitése

64 Hajoberendezés, szerelvényezés gyakorlata

14 | Furnérozas, rétegragasztas, ives alkatrész készités gyakorlata




A furnér kivalasztasa fafaj, minéség alapjan

2 | A furnérok, hordozoéfeliiletek, ragasztok el6készitése

2 | A furnérozas eszkozei, gépi berendezései

2 Furnérozas hagyomanyos és korszerii eljarassal. {ves alkatrészek készitése
(ragasztassal, hajlitassal)

1 Furnérozas hagyomanyos és korszerii eljarassal. fves alkatrészek készitése
(ragasztassal, hajlitassal)

2 | lves feliiletek kialakitésa és ives feliiletek furnérozasa vakuumtechnikaval.

2 | Rétegragasztast végez

40 Hajo belsd kialakitasa, berendezés készités gyakorlata

7 | Elkésziti a hajoberendezések, elemek sablonjait

1 | Elkésziti a hajoberendezések, elemek sablonjait

7 | U186, fekvd, tarold elemeket készit, beépit

1 | U186, fekvé, tarold elemeket készit, beépit

7 | Asztalt, munkapultot készit, beépit

1 | Asztalt, munkapultot készit, beépit

7 | Mosogato, hiit6 és f6z6 berendezések helyét alakitja ki, majd beépiti azokat

1 | Mosogato, hiit6 és f6z6 berendezések helyét alakitja ki, majd beépiti azokat

7 | Elkésziti a hajo miiszereinek, navigacios berendezéseinek helyét, majd beépiti
azokat

1 | Elkésziti a hajo miiszereinek, navigacios berendezéseinek helyét, majd beépiti
azokat

10 Feliiletkezelés, szerelvények beépités gyakorlata

2 Elokésziti a belsé faberendezéseket feliiletkezeléshez (feliiletek tisztitasa,
csiszolasa)

2 | Feliletkezelést végez (pacolasat, lakkozasat, olajozast, festést)

1 | Feliiletkezelés hagyomanyos ecseteléssel, hengerléssel, szorasi eljarassal

1 | Szoéropisztolyok hasznalata, tisztitasa

1 | Elkésziti a szerelvények, nyilaszarok helyét

1 | Szerelvényezést végez belsd butorzatokon

1 | El6késziti, felszereli a vereteket és a kotélzeteket

1 | Beépiti a fedélzeti szerelvényeket, vereteket
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10491-12 Hajé javitasa, karbantartasa, hajé atadasa

64 Hajéjavitas, karbantartas gyakorlata

16 Hajok javitasa, karbantartasa

4 | Hiba felvételezés. A felmeriilt hibak egyeztetése a hajotulajdonossal
3 A javitasi technologia meghatarozasa. Az elvégzendé munkak sorrendjének

meghatarozasa. A kiilonboz6 javitasi munkak elvégzése

4 | Gépek kezelése, karbantartasa, javitasa

4 | Hajo kitakaritasa, hulladék kezelése

1 | Ahajo atadas modja

16 Fahajo karbantartdsa, javitisa

2 | A fahajok, fafeliiletek javitasi, karbantartasi munkainak felmérése

2 | Hajotest lemosasa, kiszaritasa.

1 | Gombasodas ellenérzése

1 | A faalkatrészek karbantartasi anyagainak el6készitése

1 | A fafelilletek karbantartasanak elvégzése

3 | Fa-alkatrészek javitasa, cseréje

1 | Meglazult csavarok meghuzasa

1 | Kiszaradt, meglazult tomitések cseréje

2 | Régi bevonat eltavolitasa, lecsiszolasa

1 | Festési, lakkozasi munkak elvégzése

1 | A fafeliilletek karbantartasanak elvégzése
16 Miianyag hajok karbantartdsa, javitasa

2 | A mianyaghajokon, alkatrészeken az elvégzendd munkak felmérése
3 | A mianyaghajo javitas technoldgia részleteinek felmérése

2 | A javitashoz, karbantartashoz sziikséges id6 meghatarozasa

2 | A javitashoz, karbantartashoz sziikséges anyagok el6készitése

1 A javitashoz, karbantartashoz sziikséges eszk6zok, gépek el6készitése,

iizembe helyezése
6 | A sziikséges javitasi, karbantartasi munkak elvégzése
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Téli tarolas, hajodtadds

1 | A tarol6 allvany rajza
2 | A tarold allvany elkészitése, a csatlakozo elemek kialakitasa
2 | A hajo elokészitése a téli tarolasra
3 | A kézi, gépi emeldk hasznalata, anyagmozgatas
2 | Bakok allvanyok hasznalata
2 | A hajo eldkészitése tavaszi hasznalatra,
2 | A hajo tizembe helyezése
2 | A hajo atadasa
64 Hajogépészeti, elektronikai berendezések beépitése
64 Hajoégépészeti gyakorlat
32 Uzemanyag, kipufogé, hiitd, taviranyito
Hutéviz-, kipufogd- és ilizemanyagrendszer, vizellatdo- és fekaliarendszer,
4 | gazrendszer: Motor miikodéséhez sziikséges segédberendezések kiépitése: (-
kipufogd, - hiités, - lizemanyagrendszer ¢s taviranyito rendszer).
3 Teljesitmény fiiggvényében klima-, flit6- és szell6z6 berendezések kivalasztasa.
Klima-, fiit6- és szell6z6 berendezések beépitésének gyari eldirasai szerint.
5 Teljesitmény fliggvényében klima-, fiitd- és szell6z6 berendezések kivalasztasa.
Klima-, fiit6- és szell6z6 berendezések beépitésének gyari eldirasai szerint.
2 Beépiti az iizemanyagrendszert. Uzemanyagtartaly beépitése. A csdvek
elvezetésének €s rogzitésének miiveletei.
3 | Beépiti a kipufogorendszert
4 | Beépiti a hiitérendszert
4 Beépiti a taviranyito-rendszert. A tdvvezérld kozpont beépitése. A motorvezérld

bowdenek beszerelése




Elektromosan bek6ti a motort. A motorindité akkumulator és az elektromos
vezetékek beépitése. A motor miiszereinek beépitése. A hajo elektromos

3 |berendezéseinek beépitése. Egyéb fogyasztok beépitése, felszerelése.
Kabelezés. Biztositék- és kapcsolotabla kialakitasa. Akkumulator (ok)
beépitése. Probak. Miiszerek beépitése. Ellendrzés, kalibralas menete.

Feltolti a viz-, gdz- és {lizemanyagrendszert. Vizrendszer beépitése: -

4 Ivoviztartaly beépitése, - A csovek elvezetésének €s rogzitésének miiveletei, -
Szerelvények, szivattyik szerelése, - Fenékviz-elszivd rendszer elemeinek
beépitése, - Elemek beépitése, - Miikddési probak elvégzése.

32 Beiizemelés

3 | A hajo vizrendszer tomitettségének, mitkodésének ellendrzése.

1 | A hajo vizrendszer tomitettségének, miikodésének ellendrzése.

7 | A hajo gazellato rendszer miikodésének ellendrzése.

7 | A hajo lizemanyag ellato rendszer tomitettségének, miikodésének ellendrzése.

7 | A hajo elektromos rendszerének ellendrzése.

! Ellendrzi, kiprobalja a miliszereket

30 10493-12 Biztonsagos munkavégzés, gazdasagi, vallalkozasi
teendok
32 Gépek, szerszamok, anyagok biztonsdagos haszndlatanak gyakorlata
A hajoépités egyéb berendezéseink biztonsagi eldirasai, balesetmentes

7 | hasznalatuk (az egyes szoropisztolyok, berendezések, kompresszor,
pneumatikus szerszamok)

6 Az elektromos berendezések biztonsagos hasznalata (kapcsoldszekrény,
kapcsolok, biztositékok, hosszabbitok, gépek elektromos szerelvényei)

1 | Anyagok biztonsagos mozgatasa, tarolasa (anyagmozgato kocsik, emelok)

6 | Anyagok biztonsagos mozgatasa, tarolasa (anyagmozgato kocsik, emel6k)




Veszélyes anyagok biztonsagos hasznalata (egyéni védofelszerelések,
maszkok, szemiivegek, védokesztyii)

Veszélyes anyagok biztonsagos hasznalata (egyéni védofelszerelések,
maszkok, szemiivegek, védokesztyil)

Allvanyok, emel8k biztonsdgos hasznalata




